一、2024年钢芯铝绞线招标技术评审细则（1包）
	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计能力（9分）
	（一）钢芯铝绞线设计能力
	1、提供三种及以上规格型号产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合GB∕T 1179圆线同心绞架空导线标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号产品结构尺寸图纸，制图相对标准，尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供钢芯铝绞线不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备钢芯铝绞线系列产品技术选型手册或产品样本得3分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	3

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项与电线或电缆产品的国家或行业标准或团体标准制定得1分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(25分)
	加工制造场地及设备
	1、钢芯铝绞线制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房10000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房10000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同
	3

	
	
	2、拉丝设备：每具备1台铝或铝合金大拉丝机得2分，每具备1台铝或铝合金中拉丝机得1分。满分12分。（企业若无大拉机，只有中拉机，则满分为10分）否则不得分。注：大拉丝设备是指最大进线直径≥8mm。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料（如设备原始操作手册或说明书）。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	12

	
	
	3、退火炉处理设备：具备独立的退火炉处理设备得4分。否则不得分。
	
	4

	
	
	4、绞线设备：每具备1台48盘及以上导体框绞机得2分。满分6分。否则不得分。
	
	6

	三、试验检测能力（28分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员的配置情况
	1、企业设有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	
	2、试验检测实验室认证情况：具有中国合格评定国家认可委员会出具的、有效期内CNAS实验室认可证书得1分。否则不得分。
	提供原件彩色扫描件及网上查询截图
	1

	
	（二）试验检测装备能力
	试验检测设备：①具备光谱分析仪设备得3分；②具备测试单丝抗张强度、伸长率的拉力试验机得3分；③具备测试成品整股导线拉断力的拉力试验机得3分；④具备单丝卷绕、扭转试验机得4分；⑤具备测量导体电阻的高精度的直流电桥得3分；⑥具备测量试样质量的电子分析天平得3分。满分19分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	19

	
	（三）产品出厂质量检测报告
	出厂检验检测报告：每具备1份符合相关检验标准的钢芯铝绞线产品出厂检验报告得1分。满分5分。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	5

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	1、企业有专职研发机构、设计人员≥10人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥5人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种任意情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年会计师事务所审计报告数值为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的钢芯铝绞线及相关同类产品获得相关国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分。（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术鉴定情况
	企业研发的钢芯铝绞线及同类产品获得新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分；每具备一项省部级成果得2分；每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（23分)
	（一）钢芯铝绞线原材料采购过程管理
	1、具有完整的合格供应商评审制度，合格的外购组部件供应商应通过质量管理体系认证得3分；否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	3

	
	
	2、对钢芯铝绞线需求的如钢芯、铝线、硬铝线主要原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准规程，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得2分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	2

	
	（二）钢芯铝绞线加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分.否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	3

	
	
	2、钢芯铝绞线工艺控制能力：①具有钢芯铝绞线各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足国标GB∕T 1179要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件；
	3

	
	（三）钢芯铝绞线产品型式试验报告
	型式试验报告：每提供1份2021年以来国家级检验机构出具的不同规格型号的全性能型式试验报告且达标得2分。满分9分。否则不得分。
	以国家级检验检测机构出具的型式试验报告结果为准
	9

	合计
	
	100


二、2024年橡套软线招标技术评审细则（2包）
	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计能力（9分）
	（一）橡套软线设计能力
	1、提供三种及以上规格型号产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合GB∕T 5013.4标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号产品结构尺寸图纸，制图相对标准，尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供橡套软线不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备橡套软线系列相应产品技术选型手册或产品样本得3分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	3

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项与电线或电缆产品的国家或行业标准或团体标准制定得1分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(25分)
	加工制造场地及设备
	1、橡套软线制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房10000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房10000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同，
	3

	
	
	2、拉丝设备：①每具备1台普通中拉丝设备得1分，每具备1台普通大拉丝设备得2分，每具备1台高速中拉丝设备得3分，每具备1台高速大拉丝设备得4分。满分12分。②在上述设备中，如包含高速大拉丝设备另加2分。注：高速设备是指设备最大生产速度≥25m/s，大拉丝设备是指设备最大进线直径≥8mm。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料（如设备原始操作手册或说明书）。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	14

	
	
	3、挤出设备：具备橡胶挤出设备得4分。否则不得分。
	
	4

	
	
	4、硫化设备：具备橡胶的开炼设备、密炼设备、挤橡设备、硫化设备得4分，每缺少一项扣1分，扣完为止。
	
	4

	三、试验检测能力（28分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员的配置情况
	1、企业设有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	
	2、试验检测实验室认证情况：具有中国合格评定国家认可委员会出具的、有效期内CNAS实验室认可证书得1分。否则不得分。
	提供原件彩色扫描件及网上查询截图
	1

	
	（二）试验检测装备能力
	试验检测设备：①具备在线外径检测仪设备得1分；②具备测量结构尺寸的光学投影仪得1分；③具备测量橡塑料样品的抗张强度、伸长率的拉力试验机得1分；④具备测试导体抗张强度、伸长率的拉力试验机得1分；⑤具备测量导体电阻的高精度直流电桥得2分；⑥具备带恒温水浴的耐压试验设备得2分；⑦具备-60℃及以下低温试验箱得2分；⑧具备高温空气老化箱得2分；⑨具备空气弹老化箱得2分；⑩具备烟密度、卤酸气体、单根垂直燃烧、成束燃烧、耐火试验设备得5分，每缺少一项扣1分。满分19分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	19

	
	（三）产品出厂质量检测报告
	出厂检验检测报告：每具备1分符合相关检验标准的橡套软线产品出厂检验报告得1分。满分5分。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	5

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家、行业或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	1、企业有专职研发机构、设计人员≥10人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥5人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种任意情形均得2分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年会计师事务所审计报告数值为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的橡套软线及相关同类产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术鉴定情况
	企业研发的橡套软线及同类产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：
每具备一项国家级成果得3分；每具备一项省部级成果得2分；每具备一项地市级成果得1分。
满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（23分)
	（一）橡套软线原材料采购过程管理
	1、具有完整的合格供应商评审制度，合格的外购组部件供应商应通过质量管理体系认证得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	3

	
	
	2、对橡套软线需求的如电解铜杆、橡胶主要原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准规程，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得2分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	2

	
	（二）橡套软线加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	3

	
	
	2、橡套软线工艺控制能力：①具备橡套线各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件；
	3

	
	（三）橡套软线产品型式试验报告
	型式试验报告：每提供1份2021年以来国家级检验机构出具的不同规格型号的全性能型式试验报告且达标得2分。满分9分。否则不得分。
	以国家级检验检测机构出具的型式试验报告结果为准
	9

	合计
	
	100


三、2024年接地线准入技术评审细则（3包）
	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计能力（9分）
	（一）接地线设计能力
	1、提供三种及以上规格型号产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合GB∕T 5023.3、JB/T8743.2标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号产品结构尺寸图纸，制图相对标准，尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供接地线不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	①具备接地线系列相应产品技术选型手册或产品样本得1分；②具备同类产品耐热105℃交联聚烯烃绝缘系列产品技术选型手册或产品得2分。满分3分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	3

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项与电线或电缆产品的国家或行业标准或团体标准制定得1分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(23分)
	加工制造场地及设备
	1、接地线制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房10000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房10000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同
	3

	
	
	2、拉丝设备：①每具备1台普通中拉丝设备得1分，每具备1台普通大拉丝设备得2分，每具备1台高速中拉丝设备得3分，每具备1台高速大拉丝设备得4分。满分12分。②在上述设备中，如包含高速大拉丝设备另加2分。注：高速是指最大生产速度≥25m/s，大拉丝是指最大进线直径≥8mm。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料（如设备原始操作手册或说明书）。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	14

	
	
	3、打包机：每具备1台全自动智能打包设备得0.4分，每具备1台普通打包设备得0.2。满分2分。
	
	2

	
	
	4、交联设备：具备电子辐照交联生产设备得4分；仅具备紫外光交联设备得2分；仅温水或蒸汽交联的得1分。否则不得分。
	
	4

	三、试验检测能力（28分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员的配置情况
	1、企业设有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	
	2、试验检测实验室认证情况：具有中国合格评定国家认可委员会出具的、有效期内CNAS实验室认可证书得1分。否则不得分。
	提供原件彩色扫描件及网上查询截图
	1

	
	（二）试验检测装备能力
	试验检测设备：①具备在线外径检测仪设备得1分；②具备测量结构尺寸的光学投影仪得2分；③具备测量橡塑料样品的抗张强度、伸长率的拉力试验机得1分；④具备测试导体抗张强度、伸长率的拉力试验机得1分；⑤具备测量导体电阻的高精度直流电桥得2分；⑥具备带恒温水浴的耐压试验设备得2分；⑦具备-60℃及以下低温试验箱得2分；⑧具备高温老化箱5台以上的得2分；⑨具备烟密度、卤酸气体、单根垂直燃烧、成束燃烧、耐火试验设备得5分，缺少少一项扣1分。满分18分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	18

	
	（三）厂内检验检测资料
	出厂检验检测报告：每具备1分符合相关检验标准的接地线产品出厂检验报告得1分。满分6分。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	6

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	1、企业有专职研发机构、设计人员≥10人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥5人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种任意情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年会计师事务所审计报告数值为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的接地线相关产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分。（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术鉴定情况
	企业研发的接地线产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分；每具备一项省部级成果得2分；每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（25分)
	（一）接地线原材料采购过程管理
	1、具有完整的合格供应商评审制度，合格的外购组部件供应商应通过质量管理体系认证得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	3

	
	
	2、对接地线需求的如电解铜杆、PVC、PE主要原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准规程，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	3

	
	（二）接地线加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得1分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	1

	
	
	2、接地线工艺控制能力评审：①具有接地线各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录扫描件；
	3

	
	（三）产品型式试验报告
	2021年以来接地线型式试验报告：①每具备一种不同规格型号的接地线产品满足相应的国家标准、行业标准要求的第三方权威机构出具的全性能型式试验报告，且样品截面不小于70mm2得3分，满分9分；②具有低烟无卤耐高温105℃交联聚烯烃绝缘耐火电线截面不小25mm2全性能型式试验报告得3分。否则不得分。
	以国家级检验检测机构出具的型式试验报告结果为准
	12

	合计
	
	100


四、2024年电力电缆招标技术评审细则（4包、6包）

	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计能力（9分）
	（一）电力电缆设计能力
	1、提供三种及以上规格型号产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合相关国家或行业标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号产品结构尺寸图纸，制图相对标准，尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供所投标包电力电缆不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备所参与包别电力电缆系列相应产品技术选型手册或产品样本得3分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	3

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项电缆产品的国家或行业标准或团体标准制定得1分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(36分)
	加工制造和工艺控制能力
	1、电力电缆制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房20000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房20000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同
	3

	
	
	2、拉丝设备：①每具备1台普通中拉丝设备得1分，每具备1台普通大拉丝设备得2分，每具备1台高速中拉丝设备得3分，每具备1台高速大拉丝设备得4分。满分10分。②在上述设备中，如包含高速大拉丝设备另加2分。注：高速是指最大生产速度≥25m/s，大拉丝是指最大进线直径≥8mm。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料（如设备原始操作手册或说明书）。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	12

	
	
	挤出机：每具备1台挤出设备得0.5分，满分4分。否则不得分。注：挤出设备应有Φ65或接近的、Φ90或接近的、Φ120或接近的、Φ150或接近的，缺1类扣0.5分。
	
	4

	
	
	4、交联设备：每具备1条CCV交联生产线得1分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	5、成缆设备：每具备1台成缆放线盘直径大于等于1.6米的成缆设备得1分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	6、屏蔽设备：①每具备1台铜带屏蔽设备得1分，最高得2分；②具备铜丝屏蔽设备另加2分。满分4分。否则不得分。
	
	4

	
	
	7、铠装设备：每具备1台钢带铠装设备得1分，最高得2分；②具备钢丝铠装设备另加1分。满分3分。
	
	3

	
	
	8、焊接设备：每具备1台焊接设备得1分，满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	9、印字设备：每具备1台印字设备得0.5分，满分1分。否则不得分。
	
	1

	三、试验检测能力（20分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员的配置情况
	1、企业设有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	
	2、试验检测实验室认证情况：具有中国合格评定国家认可委员会出具的、有效期内CNAS实验室认可证书得1分。否则不得分。
	提供原件彩色扫描件及网上查询截图
	1

	
	（二）试验检测装备能力
	试验检测设备：①具备全自动绝缘和护套厚度测量设备的得1分；②每具备1套局部放电测量系统得1分，最高得2分；③具备主要设备（导体直流电桥、恒温油浴、压片机、混辗机、橡塑拉力机、金属材料拉力机、介电强度测试仪、绝缘电阻测试仪、介质损耗测试仪、冲击脆化测试仪、老化箱、热延伸试验装置、削片机、冲片机、低温试验装置）的得9分，缺一类扣0.6分。满分12分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	12

	
	（三）产品出厂质量检测报告
	出厂检验检测报告：每具备1份符合相关检验标准的所投标包电力电缆产品出厂检验报告得2分。满分4分。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	4

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	1、企业有专职研发机构、设计人员≥10人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥5人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种任意情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年会计师事务所审计报告数值为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的电缆产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术鉴定情况
	企业研发的电缆产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分；每具备一项省部级成果得2分；每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（20分)
	（一）电力电缆原材料采购过程管理
	1、具有完整的合格供应商评审制度，合格的外购组部件供应商应通过质量管理体系认证得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	1

	
	
	2、对导体、绝缘、护套主要原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准规程，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得1分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	1

	
	（二）电力电缆加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供企业质量控制文件及1份2021年以来应用实例
	3

	
	
	2、工艺控制能力：①具备中压电力电缆各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件
	3

	
	（三）产品型式试验报告
	型式试验报告：每提供1份2021年以来国家级检验机构出具的不同规格型号的全性能所投标包电力电缆型式试验报告且达标得2分。满分9分。否则不得分。
	以国家级检验检测机构出具的型式试验报告结果为准
	9

	合计
	
	100


五、2024年橡套电力电缆供应商招标技术评审细则（5包）

	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计能力（9分）
	（一）橡套电力电缆设计能力
	1、提供三种及以上规格型号产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合GB∕T 5013.4标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号产品结构尺寸图纸，制图相对标准，尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供橡套电力电缆不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备橡套电力电缆系列相应产品技术选型手册或产品样本得3分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	3

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项电缆产品的国家或行业标准或团体标准制定得1分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(34分)
	加工制造和工艺控制能力
	1、橡套电力电缆制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房20000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房20000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同
	3

	
	
	2、拉丝设备：①每具备1台普通中拉丝设备得1分，每具备1台普通大拉丝设备得2分，每具备1台高速中拉丝设备得3分，每具备1台高速大拉丝设备得4分。满分10分。②在上述设备中，如包含高速大拉丝设备另加2分。注：高速是指最大生产速度≥25m/s，大拉丝是指最大进线直径≥8mm。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料（如设备原始操作手册或说明书）。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	12

	
	
	3、绞线设备：每具备一台束丝机和绞线机得0.4分。满分4分。否则不得分。注：缺束丝机的扣1分。
	
	4

	
	
	4、挤橡机：①每具备一台挤橡机得0.5分，最高得得3分；②在上述设备中，包含三层共挤挤橡设备另加1分。满分4分。否则不得分。
	
	4

	
	
	5、硫化实施 ：具备连续硫化工艺设备的得2分。另外，同时具备罐硫化工艺设备的加0.5分；同时具备辐照硫化设备的加0.5分。 满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	6、成缆设备：①每具备一台成缆设备得0.5分，最高得2分；②具备3+2成缆设备的得2分。满分4分。否则不得分。
	
	4

	
	
	7、焊接设备：每具备一台焊接设备得1分。满分2分。否则不得分。
	
	2

	
	
	8、印字设备：①每具备一台印字设备的0.5分，最高得1分；②具备激光印字设备另加1分。满分2分。
	
	2

	三、试验检测能力（20分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员的配置情况
	1、企业设有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	
	2、试验检测实验室认证情况：具有中国合格评定国家认可委员会出具的、有效期内CNAS实验室认可证书得1分。否则不得分。
	提供原件彩色扫描件及网上查询截图
	1

	
	（二）试验检测装备能力
	试验检测设备：①具备全自动绝缘和护套厚度测量设备的得1分；②具备主要设备（导体直流电桥、压片机、混辗机、橡塑拉力机、金属材料拉力机、介电强度测试仪、绝缘电阻测试仪、门尼粘度测试仪、硫化仪、老化箱、热延伸试验装置、出厂试验用耐电压试验台、单根燃烧设备、成束燃烧设备、耐火试验设备、烟密度试验系统）的得8分，缺一类扣0.5分；③每具备一台火花机试验台得0.3分，最高的3分。满分12分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	12

	
	（三）产品出厂质量检测报告
	橡套电力电缆产品出厂检验检测报告：每具备1分符合相关检验标准的橡套电力电缆产品出厂检验报告得2分。满分4分。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	4

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	1、企业有专职研发机构、设计人员≥10人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥5人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种任意情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年会计师事务所审计报告数值为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的电缆产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术鉴定情况
	企业研发的电缆产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分；每具备一项省部级成果得2分；每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（22分)
	（一）橡套电力电缆原材料采购过程管理
	1、具有完整的合格供应商评审制度，合格的外购组部件供应商应通过质量管理体系认证，得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	3

	
	
	2、对导体、绝缘、护套主要原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准规程，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	1

	
	（二）橡套电力电缆加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	2、工艺控制能力：①具备橡套电力电缆各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件
	3

	
	（三）产品型式试验报告
	型式试验报告：每提供1份2021年以来国家级检验机构出具的不同规格型号的全性能橡套电力电缆型式试验报告得2分。满分9分。否则不得分。
	以国家级检验检测机构出具的型式试验报告结果为准
	9

	合计
	
	100


六、2022年控制电缆供应商招标技术评审细则（7-9包）
	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计水平（9分）
	（一）电缆设计水平
	1、提供三种及以上规格型号产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合GB/T 9330标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号产品结构尺寸图纸，制图相对标准，尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供所投标包控制电缆产品不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备所投标包控制电缆产品技术选型手册或产品样本得3分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	3

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项电缆产品的国家或行业标准或团体标准制定得1分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(34分)
	加工制造和工艺处理能力
	1、控制电缆产品制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房20000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房20000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同
	3

	
	
	2、拉丝设备：①每具备1台普通中拉丝设备得1分，每具备1台普通大拉丝设备得2分，每具备1台高速中拉丝设备得3分，每具备1台高速大拉丝设备得4分。满分10分。②在上述设备中，如包含高速大拉丝设备另加2分。注：高速是指最大生产速度≥25m/s，大拉丝是指最大进线直径≥8mm。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料（如设备原始操作手册或说明书）。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	12

	
	
	3、绞线设备：每具备一台束丝机和绞线机得0.2分。满分2分。否则不得分。注：缺少束丝机的在得分基础上扣1分。
	
	2

	
	
	4、挤出设备：每具备一台塑料挤出机得0.4分。满分2分。否则不得分。注：挤出机规格大于Φ120的不得分。
	
	2

	
	
	5、交联、硫化设备：①具备电子辐照交联生产设备得3分；仅具备紫外光交联设备得2分；仅温水或蒸汽交联的得1分；②具备5台以上硫化设备得1分。满分4分。否则不得分。
	
	4

	
	
	6、成缆设备：①每具备1台放线盘直径不大于1米的成缆设备得0.2分，最高得得2分；②具备61盘成缆设备的得1分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	7、屏蔽设备：每具备1台铜带屏蔽和铜丝屏蔽设备得0.2分。 满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	8、铠装设备：①每具备1台钢带铠装设备得1分，最高得得2分；②具备钢丝铠装设备得1分 。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	9、焊接设备：每具备一台焊接设备得0.5分。满分1分。否则不得分。
	
	1

	
	
	10、印字设备：每具备一台印字设备得0.5分。满分1分。否则不得分。                        
	
	1

	三、检验试验水平（20分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员
	1、企业有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	
	2、实验室认可证书：企业具有中国合格评定国家认可委员会出具的、有效期内CNAS实验室认可证书得1分。否则不得分。
	提供原件彩色扫描件及网上查询截图
	1

	
	（二）检测设备（应有证据证明在检定/校准有效期内，否则视为无效设备
	试验检测设备：①具备在线外径检测仪设备得1分；②具备测量结构尺寸的光学投影仪得1分；③具备测量橡塑料样品的抗张强度、伸长率的拉力试验机得1分；④具备测试导体抗张强度、伸长率的拉力试验机得1分；⑤具备测量导体电阻的高精度直流电桥得1分；⑥具备带恒温水浴的耐压试验设备得1分；⑦具备-60℃及以下低温试验箱得1分；⑧具备高温空气老化箱2台及以上的得1分；⑨具备烟密度、卤酸气体、单根垂直燃烧、成束燃烧、耐火试验设备得5分，每少一项扣1分。满分13分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	13

	
	（三）厂内检验检测资料
	所投标包控制电缆产品出厂检验检测报告：①具有符合相关检验标准的控制电缆产品出厂检验报告得2分；②具有耐高温控制电缆产品出厂检验报告得1分。满分3分。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	3

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	企业有专职研发机构、设计人员≥5人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥3人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年度会计事务所审计后的财务报表数据为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的电缆产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术评定情况
	企业研发的电缆产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分，每具备一项省部级成果得2分，每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（22分)
	（一）控制电缆原材料采购过程管理
	1、对原材料供应商进行评审并质量管理体系要求建立合格供应商目录得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	3

	
	
	2、对导体、绝缘、护套材料需求的原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	1

	
	（二）控制电缆加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	2、工艺控制能力：①具备控制电缆各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件
	3

	
	（三）产品质量检测报告
	1、控制电缆型式试验报告：每提供1份2021年以来所投标包产品国家级检验机构出具的型式试验报告且检测结果合格得2分。满分9分。否则不得分。
	以国家级检验检测机构出具的型式试验报告结果为准
	9

	合计
	
	100


七、2024年铜芯信号电缆供应商招标技术评审细则（10包）
	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计水平（9分）
	（一）电缆设计水平
	1、提供三种及以上规格型号产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合GB/T 9330标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号产品结构尺寸图纸，制图相对标准，尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供铜芯信号电缆产品不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备铜芯信号电缆产品技术选型手册或产品样本得3分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	3

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项电缆产品的国家或行业标准或团体标准制定得1分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(35分)
	加工制造和工艺处理能力
	1、铜芯信号电缆产品制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房20000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房20000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同
	3

	
	
	2、拉丝设备：①每具备1台普通中拉丝设备得1分，每具备1台普通大拉丝设备得2分，每具备1台高速中拉丝设备得3分，每具备1台高速大拉丝设备得4分。满分10分。②在上述设备中，如包含高速大拉丝设备另加2分。注：高速是指最大生产速度≥25m/s，大拉丝是指最大进线直径≥8mm。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料（如设备原始操作手册或说明书）。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	12

	
	
	3、绞线设备：每具备一台束丝机和绞线机得0.2分。满分2分。否则不得分。注：缺少束丝机的在得分基础上扣1分。
	
	2

	
	
	4、挤出设备：①每具备一台挤出机（包含高温挤出机、硅橡胶挤出设备）得0.2分，最高得得2分；②具备氟塑料挤出设备得0.5分；③有硅橡胶挤出设备得0.5分。满分3分。否则不得分。注：挤出机规格大于Φ120的不得分。
	
	3

	
	
	5、交联、硫化设备：①具备电子辐照交联生产设备得3分；仅具备紫外光交联设备得2分；仅温水或蒸汽交联的得1分；②具备5台以上硫化设备得1分。满分4分。否则不得分。
	
	4

	
	
	6、成缆设备：每具备一台成缆设备得0.5分。满分2分。注：盘式成缆设备（放线盘直径大于1.6）不得分。
	
	2

	
	
	7、屏蔽设备：每具备一台铜带屏蔽和铜丝屏蔽设备得0.5分。 满分2分。否则不得分。
	
	2

	
	
	8、铠装设备：①每具备一台钢带铠装设备得0.5分，最高得得1分；②具备钢丝铠装设备得2分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	9、焊接设备：每具备一台焊接设备1分。满分2分。否则不得分。
	
	2

	
	
	10、印字设备：每具备一台印字设备0.5分。满分2分。否则不得分。                        
	
	2

	三、检验试验水平（21分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员
	1、企业有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	
	2、实验室认可证书：企业具有中国合格评定国家认可委员会出具的、有效期内CNAS实验室认可证书得1分。否则不得分。
	提供原件彩色扫描件及网上查询截图
	1

	
	（二）检测设备（应有证据证明在检定/校准有效期内，否则视为无效设备
	试验检测设备：①具备直流电阻、绝缘电阻试验设备得1分；②具备抗拉强度、伸长率及老化试验设备得1分；③具备数显投影仪试验设备得1分；④具备低温测试设备得2分；⑤具备高压检测设备得1分；⑥具备卤酸气体、烟密度检测设备得2分；⑦企业具备电性能试验设备得2分；⑧具备物理机械性能试验设备得1分；⑨具备耐火试验和成束燃烧试验的设备得2分（每缺失其中一项扣1分）。满分13分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	13

	
	（三）厂内检验检测资料
	铜芯信号电缆产品出厂检验检测报告：①具有符合GB/T 19666要求的铜芯信号电缆产品出厂检验报告得2分；②具有耐高温铜芯信号电缆产品出厂检验报告得2分。满分4分。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	4

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	企业有专职研发机构、设计人员≥5人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥3人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年度会计事务所审计后的财务报表数据为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的电缆产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术评定情况
	企业研发的电缆产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分，每具备一项省部级成果得2分，每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（20分)
	（一）铜芯信号信号电缆原材料采购过程管理
	1、对原材料供应商进行评审并质量管理体系要求建立合格供应商目录得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	1

	
	
	2、对导体、绝缘、护套材料需求的原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	1

	
	（二）铜芯信号信号电缆加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	2、工艺控制能力：①具备铜芯信号电缆各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件
	3

	
	（三）产品质量检测报告
	1、铜芯信号电缆型式试验报告：具备2021年以来国家级检验机构出具的型式试验报告，包含PVC、PE、XLPE和氟塑料品类，每提供一种规格型号且检测结果合格得2分，满分4分。否则不得分。
	以国家级检验检测机构出具的型式试验报告结果为准
	4

	
	
	2、①按照TICW 6-2009《计算机及仪表电缆》标准，对电缆导体电阻、机械性能、老化前后、耐压及阻燃性能进行测试，每进行其中一项测试且测试值符合标准要求得1分。满分5分。否则不得分。
	
	5

	合计
	
	100


八、2024年测井电缆（承荷探测电缆）招标技术评审细则（11包）
	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计水平（8分）
	（一）电缆设计水平
	1、提供三种及以上规格型号承荷探测电缆产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合Q/SY 13001标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号承荷探测电缆产品结构尺寸图纸，制图相对标准，尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供承荷探测电缆产品不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备所投标包电缆产品技术选型手册或产品样本得2分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	2

	
	（三）产品标准制定水平
	企业参与承荷探测电缆产品的国家或行业标准制定得3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(32分)
	加工制造和工艺处理能力
	1、所投标包电缆产品制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房15000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房15000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同，其中，生产厂房包括加工制造、检验检测、研发中心
	3

	
	
	2、拉丝设备：①每具备1台普通中拉丝设备得1分，每具备1台普通大拉丝设备得2分，每具备1台高速中拉丝设备得3分，每具备1台高速大拉丝设备得4分。满分7分。②在上述设备中，如包含高速大拉丝设备另加2分。注：高速是指最大生产速度≥25m/s，大拉丝是指最大进线直径≥8mm。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料（如设备原始操作手册或说明书）。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	9

	
	
	3、铠装用钢丝生产线：具备铠装用钢丝生产线（其中，具备钢丝拉丝设备得2分，具备钢丝镀锌设备得2分，具备钢丝热处理设备得2分）。满分6分。否则不得分。
	
	6

	
	
	4、钢丝铠装：①钢丝铠装放线盘最大盘径为500mm得5分；钢丝铠装放线盘最大盘径为400mm得3分；钢丝铠装放线盘最大盘径为250mm得1分；②钢丝铠装生产线放线盘最大盘数≥64得7分；钢丝铠装生产线放线盘最大盘数在49-63之间得5分；钢丝铠装生产线放线盘最大盘数≤48得3分。满分12分。否则不得分。
	
	12

	
	
	5、钢丝铠装生产线：每具备一台钢丝铠装设备得0.5分。满分2分。否则不得分。
	
	2

	三、检验试验水平（23分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员
	1、企业有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	（二）检测设备（应有证据证明在检定/校准有效期内，否则视为无效设备
	试验检测设备：①具备主要设备（导体直流电桥、橡塑拉力机、金属材料拉力试验机、恒温油浴、压片机、混辗机、橡塑拉力机、介电强度测试仪、绝缘电阻测试仪、预拉伸机试验装置、结构测试设备、老化箱、出厂试验用耐电压试验台、电容仪、浸水耐压试验设备、火花机）的得16分，每缺少一项扣1分；②具备全自动绝缘和护套厚度测量设备的得1分；③具备预拉伸机设备的得1分。满分18分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	18

	
	（三）厂内检验检测资料
	所投包别电缆产品出厂检验检测报告：具有所投包别电缆产品出厂检验报告得2分，检测内容应包括导体直流电阻、工频耐压、绝缘电阻、电容、长度。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	2

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	企业有专职研发机构、设计人员≥5人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥3人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年度会计事务所审计后的财务报表数据为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的承荷探测电缆产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术评定情况
	企业研发的承荷探测电缆产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分，每具备一项省部级成果得2分，每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（22分)
	（一）承荷探测电缆原材料采购过程管理
	1、对原材料供应商进行评审并质量管理体系要求建立合格供应商目录得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	1

	
	
	2、对导体、绝缘、钢丝铠装原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	1

	
	（二）承荷探测电缆加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	2、工艺控制能力：①具备承荷探测电缆各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件
	3

	
	（三）产品质量检测报告
	1、每提供1份2021年以来国家检验机构出具的不同规格型号普通承荷探测电缆的性能较全的检验报告得3分。满分9分。否则不得分。
	提供国家级检验检测机构出具的检验报告。
	9

	
	
	2、提供2021年以来国家级检验检测机构出具的密封承荷探测电缆的检测报告另加2分。
	
	2

	合计
	
	100


九、2024年潜油电泵电缆供应商招标技术评审细则（12包）

	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计能力(8分)
	（一）产品设计能力
	1、提供三种及以上规格型号潜油电泵电缆产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合GB∕T 16750标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号潜油电泵电缆产品结构尺寸图纸，制图相对标准，有尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供潜油电泵电缆不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备潜油电泵电缆产品技术选型手册或产品样本得2分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	2

	
	（三）产品标准制定水平
	企业参与潜油电泵电缆产品的国家或行业标准制定得3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(29分)
	加工制造和工艺处理能力
	1、潜油电泵电缆产品制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房15000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房15000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同，其中，生产厂房包括加工制造、检验检测、研发中心
	3

	
	
	2、拉丝设备：①每具备1台普通中拉丝设备得1分，每具备1台普通大拉丝设备得2分，每具备1台高速中拉丝设备得3分，每具备1台高速大拉丝设备得4分。满分10分。②在上述设备中，如包含高速大拉丝设备另加2分。注：高速是指最大生产速度≥25m/s，大拉丝是指最大进线直径≥8mm。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	12

	
	
	3、炼胶设备：①具备炼胶设备（开炼机，密炼机）得2分；②具备自动称量配料设备的另加1分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	4、连硫生产线：每具备一条生产线得1分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	5、挤出设备：每具备一台铅护套挤出设备得1分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	6、铠装设备：每具备一台连锁铠装设备得1分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	7、烧结、绕包生产设备：具备聚酰亚胺薄膜绕包烧结设备得2分。否则不得分。
	
	2

	三、检验试验水平（31分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员
	1、企业有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	（二）检测设备（应有证据证明在检定/校准有效期内，否则视为无效设备
	试验检测设备：①具备全自动绝缘和护套厚度测量设备得1分；②具备直流试验设备得1分；③具备主要设备（导体直流电桥、恒温油浴、橡塑拉力机、金属材料拉力试验机、压片机、混辗机、介电强度测试仪、绝缘电阻测试仪、油浴试验设备、结构测试设备、老化箱、出厂试验用耐电压试验台）的得24分，每缺少一项扣2分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	26

	
	（三）厂内检验检测资料
	所投包别电缆产品出厂检验检测报告：具有所投包别电缆产品出厂检验报告得2分，检测内容应包括长度、电缆外形尺寸绝缘电阻、导体直流电阻及不平衡率、直流耐压、直流泄露、电缆头密封试验。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	2

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	企业有专职研发机构、设计人员≥5人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥3人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年度会计事务所审计后的财务报表数据为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的电缆产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术评定情况
	企业研发的电缆产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分，每具备一项省部级成果得2分，每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（17分)
	（一）潜油电泵电缆原材料采购过程管理
	1、对原材料供应商进行评审并质量管理体系要求建立合格供应商目录得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	1

	
	
	2、对导体、绝缘、钢丝铠装原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	1

	
	（二）潜油电泵电缆加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	2、工艺控制能力：①具备潜油电泵电缆各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件
	3

	
	（三）产品质量检测报告
	1、每提供1份2021年以来国家检验机构出具的不同规格型号的潜油电泵电缆检验报告得2分。满分6分。否则不得分。
	提供国家级检验检测机构出具的检验报告。
	6

	合计
	
	100


十、2024年单膜光缆供应商招标技术评审细则（13包）
	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计能力(9分)
	（一）产品设计能力
	1、提供三种及以上规格型号产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合相关标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号产品结构尺寸图纸，制图相对标准，有尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供单模光缆不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备单模光缆产品技术选型手册或产品样本得3分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	3

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项光缆产品的国家或行业标准制定得1分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(33分)
	加工制造和工艺处理能力
	1、单模光缆产品制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房15000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房15000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同，其中，生产厂房包括加工制造、检验检测、研发中心
	3

	
	
	2、光纤着色设备：具备着色速度不少于2km/min的着色设备，且具有色环加工能力。设备数量≥30台得3分，20台≤设备数量＜30台得1.5分。满分3分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	3

	
	
	3、光纤二次被覆设备：光纤二次被覆生产线≥30条得满分3分，20条≤光纤二次被覆生产线＜30条得2分，光纤二次被覆生产线＜10条得1分。否则不得分。
	
	3

	
	
	4、成缆设备：设备数量≥30台得10分，20台≤成设备数量＜30台得6分，设备数量＜20台得3分，其余不得分。
	
	10

	
	
	5、挤出设备：每具备一台塑料挤出机得2分。满分5分。否则不得分。
	
	5

	
	
	6、铠装设备：每具备一台铠装设备得1分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	7、并带设备：每具备一台并带设备得1分。满分3分。否则不得分。
	
	3

	
	
	8、印字设备：每具备一台印字设备1分。满分3分。否则不得分。      
	
	3

	三、检验试验水平（27分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员
	1、企业有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	
	2、实验室认可证书：企业具有中国合格评定国家认可委员会出具的、有效期内CNAS实验室认可证书得2分。否则不得分。
	提供原件彩色扫描件及网上查询截图
	2

	
	（二）检测设备（应有证据证明在检定/校准有效期内，否则视为无效设备
	检验检测设备：①每具备一台OTDR测量设备得0.5分，最高得15分；②具备全自动绝缘和护套厚度测量设备得2分。满分17分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及检定（校准）证书。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	17

	
	（三）厂内检验检测资料
	所投包别光缆产品出厂检验检测报告：每提供1份投包别光缆产品出厂检验报告得2分，满分5分。检测内容应包括相关标准要求的出厂检验项目。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	5

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	企业有专职研发机构、设计人员≥5人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥3人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年度会计事务所审计后的财务报表数据为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的光缆产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术评定情况
	企业研发的光缆产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分，每具备一项省部级成果得2分，每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（16分)
	（一）光缆原材料采购过程管理
	1、对原材料供应商进行评审并质量管理体系要求建立合格供应商目录得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	1

	
	
	2、对光纤、护套材料、铠装原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	1

	
	（二）光缆加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	2、工艺控制能力：①具备单模光缆各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件
	3

	
	（三）产品质量检测报告
	每提供1份2021年以来国家检验机构出具的不同规格型号的单模光缆检验报告得1分，满分5分。否则不得分。
	提供国家级检验检测机构出具的检验报告。
	5

	合计
	
	100


十一、2024年金属接地极供应商招标技术评审细则（14包）
	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计能力（8分）
	（一）产品设计能力
	1、提供三种及以上规格型号金属接地极产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合相关标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号接地极产品结构尺寸图纸，制图相对标准，有尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供接地极不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备金属接地极产品技术选型手册或产品样本得2分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	2

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项接地极产品的国家或行业标准或团体标准制定得1.5分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(24分)
	加工制造和工艺处理能力
	1、接地极产品制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房1000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房1000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同，其中，生产厂房包括加工制造、检验检测、研发中心
	3

	
	
	2、金属接地极制造能力：①具备轧尖设备得2分；②具备拉丝设备得3分；③具备校直设备得3分；④具备牵引设备得2分；⑤具备溶解炉得3分；⑥具备除锈设备得3分；⑦具备冲剪设备得2分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	18

	
	
	3、企业自身具备镀层加工能力得3分；企业自身不具备镀层加工能力，但有长期合作的外协镀层单位得1分（应提供外协单位的设备合同、发票以及相关协议）。满分3分。
	
	3

	三、检验试验水平（25分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员
	企业有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	（二）检测设备（应有证据证明在检定/校准有效期内，否则视为无效设备
	检验及试验设备：①具备千分尺、游标卡尺得2分；②具备接地电阻测试仪得3分；③具备直流电阻测试仪得3分；④具备电脑控制金相分析设备得3分，一般金相分析设备得1分。⑤具备老化试验设备得3分；⑥具备涂层测厚仪得3分；⑦具备万能试验机得2分。满分19分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片及检定（校准）证书。否则视为无效设备
	19

	
	（三）厂内检验检测资料
	接地极产品出厂检验检测报告：具有金属接地极产品出厂检验报告得3分。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	3

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	企业有专职研发机构、设计人员≥5人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥3人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年度会计事务所审计后的财务报表数据为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的金属接地极及相关产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分。（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术评定情况
	企业研发的金属接地极产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分，每具备一项省部级成果得2分，每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（28分)
	（一）接地极原材料采购过程管理
	1、对原材料供应商进行评审并质量管理体系要求建立合格供应商目录得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	1

	
	
	2、对铜、钢、锌、铁原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	1

	
	（二）接地极加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	2、工艺控制能力：①具备接地极各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件
	3

	
	（三）产品质量检测报告
	1、每提供1份2021年以来第三方检验机构出具的不同规格型号的金属接地极产品检验报告得2分，满分10分。否则不得分。
	第三方检验机构应为国家认证认可网站cx.cnca.cn检验检测栏目中，国家级和省级资质认定获证机构查询中能够查到检验检测机构，并提供检测机构在该网站的查询截图
	10

	
	
	2、2021年以来检验报告中进行以下参数测试且测试值符合标准要求，主要参数包括：①电阻率：＜3Ω•m得2分；②冲击电流耐受：电阻变化率≤20%得2分；③工频电流耐受：电阻变化率≤20%得1分；④降阻效果系数：k≤0.7得1分；⑤重金属检测：含量0得1分。满分7分。否则不得分。
	
	7

	合计
	
	100


十二、2024年非金属接地极供应商招标技术评审细则（15包）
	评审条款
	评审内容
	打分细则
	评审依据
	标准分值

	一、设计能力（8分）
	（一）产品设计能力
	1、提供三种及以上规格型号非金属接地极产品结构尺寸图纸，且制图规范，尺寸参数详细、符合相关标准，制图、校对、批准签字流程完善得3分；提供两种规格型号接地极产品结构尺寸图纸，制图相对标准，有尺寸参数符合相应标准，有责任人签字得2分。否则不得分。
	提供接地极不同结构尺寸图纸
	3

	
	（二）主要产品设计能力
	具备非金属接地极产品技术选型手册或产品样本得2分。否则不得分。
	提供印刷版产品技术选型手册或产品样本
	2

	
	（三）产品标准制定水平
	企业每参与一项接地极产品的国家或行业标准或团体标准制定得1.5分。满分3分。否则不得分。
	提供相关标准关键页扫描件
	3

	二、加工制造能力(24分)
	加工制造和工艺处理能力
	1、接地极产品制造生产场地：具有独立封闭的生产厂房1000平方米及以上且为自有产权的，得3分；具有独立封闭的生产厂房1000平方米及以上有长期租赁获得的(租赁期限不少于5年)，得1分。否则不得分。
	提供不动产权证、租赁合同，其中，生产厂房包括加工制造、检验检测、研发中心
	3

	
	
	2、非金属接地极制造能力：①具备24锭及以上编织机，每具备一种不同锭数编制机得2分，满分6分；②具备束型机得3分；③具备绕线设备得3分；④具备压扁功能设备得3分；⑤具备加热炉得3分；⑥具备石墨复合机得3分。满分21分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片以及设备购置合同、发票。对于设备性能指标有明确要求的，应提供相关证明资料。其中，属于自制设备的不需提供设备购买合同及发票，但需提供相关设计图纸（包括总成图及关键部件零件图）。否则视为无效设备
	21

	三、检验试验水平（25分）
	（一）企业专职检验检测机构和人员
	企业有专职检验检测部门，专职检验检测人员数量≥7人得3分；专职检验检测人员数量≥3人得2分。否则不得分。
	提供相关人员花名册及证明资料（包括岗位资格证书以及开标前一年以上社保证明材料），检验检测人员要求100%具备岗位资格证书
	3

	
	（二）检测设备（应有证据证明在检定/校准有效期内，否则视为无效设备
	检验及试验设备：①具备材料元素自动分析仪（ICP或者直读光谱，能够满足16种元素分析）得3分；②具备接地电阻测试仪得5分；③具备直流电阻测试仪得3分；④具备电脑控制金相分析设备得3分，一般金相分析设备得1分。⑤具备老化试验设备得5分。满分19分。否则不得分。
	提供设备列表（应至少包含设备数量、型号、主要性能参数、购买时间、设备状况信息）、现场工作图片、设备铭牌照片及检定（校准）证书。否则视为无效设备
	19

	
	（三）厂内检验检测资料
	接地极产品出厂检验检测报告：具有非金属接地极产品出厂检验报告得3分。否则不得分。
	提供已存档的实例资料
	3

	四、研发能力(15分)
	（一）技术（研发）中心
	技术（研发）中心级别：具有国家级技术（研发）中心或院士专家工作站或博士后工作站得3分；具有省级技术（研发）中心或工作站得2分；具有地市级技术（研发）中心或工作站得1分。否则不得分。
	以国家或企业所在省、市有关部门下发的文件和牌匾为准
	3

	
	（二）研发机构
	企业有专职研发机构、设计人员≥5人得3分；企业有专职研发机构、设计人员≥3人得2分，企业有专职研发机构、设计人员≥1人得1分。否则不得分。
	提供相关人员花名册、学历和职称证明资料以及开标前一年以上社保证明材料
	3

	
	（三）研发资金投入
	研发资金投入比（λ）满足以下三种情形均得3分：①营业收入小于5,000万元（含）的企业，λ≥5%；②营业收入在5,000万元至2亿元（含）的企业，λ≥4%；③营业收入在2亿元以上的企业，λ≥3%。否则不得分。
	λ=研发费用/营业收入*100% 以2023年度会计事务所审计后的财务报表数据为准
	3

	
	（四）获得专利情况
	企业研发的非金属接地极及相关产品获得国家发明专利每项得1分；获得实用新型专利每项得0.5分。满分3分。（若企业只具备实用新型专利，则满分为1.5分）。否则不得分。
	以投标人获得的、有效期内的、与参与包别产品相关（包括产品以及加工制造工艺方法或设备）的发明专利或实用新型专利为准，其专利权人应为“投标人名称”或“其法人代表名称”，并提供网上查询截图
	3

	
	（五）新产品新技术评定情况
	企业研发的非金属接地极产品获得的新产品或新技术认定成果（如新产品或新技术鉴定报告、科技进步奖或高新技术产品认定证书）情况：每具备一项国家级成果得3分，每具备一项省部级成果得2分，每具备一项地市级成果得1分。满分3分。否则不得分。
	以科技或技术主管部门颁发的获奖证书以及下发的相关文件或评审过程资料为准
	3

	五、产品质量检测和控制（28分)
	（一）接地极原材料采购过程管理
	1、对原材料供应商进行评审并质量管理体系要求建立合格供应商目录得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业已存档的实例资料
	1

	
	
	2、对石墨原材料，分别依据相关标准制定入厂检验标准，检验项目齐全，检验记录完整、规范得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	3、对原材料不合格品按照质量管理体系制定控制文件且处理记录文件，记录完整、规范得1分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	1

	
	（二）接地极加工过程质量控制
	1、企业按照具体工艺流程的过程检验记录，记录完整、规范，具有可追溯性得3分。否则不得分。
	提供1份2021年以来企业质量控制文件及应用实例
	3

	
	
	2、工艺控制能力：①具备接地极各工序的完整工艺卡片、作业指导书工艺控制文件，工艺文件齐全、统一、规范，工艺参数满足相关国家标准、行业标准要求得2分；②提供不少于3份及以上工艺流程控制记录；工艺流程卡、工艺控制记录完整、规范，具有可追溯性得1分。满分3分。否则不得分。
	提供工艺控制文件、作业指导书、工艺卡片、工序流程卡、机台的工艺控制记录复印件
	3

	
	（三）产品质量检测报告
	1、每提供1份2021年以来第三方检验机构出具的不同规格型号的非金属接地极产品检验报告得2分，满分10分。否则不得分。
	第三方检验机构应为国家认证认可网站cx.cnca.cn检验检测栏目中，国家级和省级资质认定获证机构查询中能够查到检验检测机构，并提供检测机构在该网站的查询截图
	10

	
	
	2、2021年以来检验报告中进行以下参数测试且测试值符合标准要求，主要参数包括：①电阻率：＜3Ω•m得2分；②冲击电流耐受：电阻变化率≤20%得2分；③工频电流耐受：电阻变化率≤20%得1分；④降阻效果系数：k≤0.7得1分；⑤重金属检测：含量0得1分。满分7分。否则不得分
	
	7

	合计
	
	100


2024年电工材料产品招标采购商务评审细则（1-15包）
	评审项目
	评审条款
	评分标准
	评审依据
	标准分值

	一、投标文件质量（5分）
	投标文件编制水平
	投标人按照招标文件要求规范编制投标文件，方便评标得满分5分。存在以下问题将逐项进行扣分，直到扣完为止：1、投标文件文字不流畅扣1分；2、投标文件图文不清晰扣1分；3、投标文件没有详细目录，或有详细目录但没有具体页码，或有页码但未连续编页的扣2分；4、投标文件未按照招标文件要求格式编制业绩统计表的扣1分。
	投标文件
	5

	二、企业资质情况（51分）
	（一）环评报告
	企业具有《环境影响报告表》或《环境影响报告书》或《环境影响登记表》得5分。否则不得分。注：以取得《建设项目环境影响评价资质证书》的评估机构出具的报告表为准，评估机构未取得相应资质无效。
	提供《环境影响报告表》或《环境影响报告书》或《环境影响登记表》关键页彩色扫描件以及评估机构资质原件彩色扫描件
	5

	
	（二）安评报告
	企业具有《安全预评价报告》或《安全现状评价报告》得5分。否则不得分。注：以取得《安全评价机构资质证书》的评估机构出具的评价报告为准，评估机构未取得相应资质无效。
	提供报告关键页彩色扫描件、评估机构资质原件以及安全部门批复原件彩色扫描件。其中，《安全现状评价报告》可不提供安全部门批复资料
	5

	
	（三）管理体系
	投标人需提供有效的涵盖标的物的国家或国际认证机构颁发的相关体系证书：①具有GB/T 19001或ISO9001质量管理体系认证证书得3分；②具有GB/T 24001或ISO 14001环境管理体系认证证书得3分；③具有GB/T 28001或GB/T 45001/ISO 45001职业健康安全管理体系认证证书得3分；④具有GB/T19022或ISO10012测量管理体系认证证书得3分；⑤具有GB/T29490知识产权管理体系认证证书得3分；⑥具有GB/T27922售后服务体系认证证书得3分；⑦具有GB/T23331或ISO 5001能源管理体系认证证书得3分。否则不得分。
	国内及国际证书需提供原件彩色扫描件，国内证书需提供全国认证认可信息公共服务平台（cx.cnca.cn）查询证书状态有效的截图
	21

	
	（四）信用等级评价
	投标人需提供第三方信用机构出具的信用报告，其中，3A级得5分，2A级得3分，1A级等1分。A级以下及不提供信用报告不得分。
	提供中国人民银行备案第三方征信机构出具的信用报告
	5

	
	（五）企业荣誉
	①企业具有有效期内高新技术企业证书得5分；②企业具有省级（直辖市）“专精特新”或国家级“专精特新小巨人”荣誉得5分；③企业被中华人民共和国工业与信息化部评为“数字领航企业”得5分；企业被各省级被工业与信息化部评为“数字领航企业”得3分。否则不得分。
	提供由各省、自治区、直辖市、计划单列市科技行政管理部门同本级财政、税务部门组成本地区高新技术企业认定管理机构颁发的证书原件彩色扫描件以及网上查询截图；
提供企业“专精特新”或“专精特新小巨人”相关牌匾照片，以及相关通知文件和查询网址；
提供企业获得“数字领航”荣誉查询网址及名单截图。
	15

	三、产品销售业绩（15分）
	2021年1月1日至招标公告发布日所投标包产品销售业绩
	2021年1月1日至招标公告发布日所投标包产品销售业绩按照发票累计金额进行计算，其中，

1-3包产品业绩得分计算方法为电线产品累计销售业绩达到3000万元的得满分15分，其余得分=（投标人实际累计销售业绩/3000）×15；4-6包产品业绩得分计算方法为电力电缆产品累计销售业绩达到2亿的得满分15分，其余得分=（投标人实际累计销售业绩/2亿）×15；7-9包产品业绩得分计算方法为控制电缆产品累计销售业绩达到5000万的得满分15分，其余得分=（投标人实际累计销售业绩/5000万）×15；10-13包产品业绩得分计算方法为所投标包产品累计销售业绩达到5000万的得满分15分，其余得分=（投标人实际累计销售业绩/5000万）×15；14-15包产品业绩得分计算方法为所投标包产品累计销售业绩达到1000万元的得满分15分，其余得分=（投标人实际累计销售业绩/1000）×15。结果保留两位小数。
	投标人需提供2021年1月1日至招标公告发布日签订的合同及对应发票，国际业务以海关报关单为准。
注：销售业绩统计时间及具体金额以发票为准。
	15

	四、绿色采购（10分）
	（一）制度建立及应用情况
	企业具备关于绿色采购的相关制度并提供具体应用实例得5分。否则不得分。注："绿色采购"是指企业在采购活动中，推广绿色低碳理念，充分考虑环境保护、资源节约、安全健康、循环低碳和回收促进，优先采购和使用节能、节水、节材有利于环境保护的原材料、产品和服务的行为。
	提供企业存档的相关制度文件及应用实例资料（包括证明材料）
	5

	
	（二）绿色制造认证
	①被中华人民共和国工业与信息化部评定为绿色制造企业（绿色工厂、绿色产品、绿色园区、绿色供应链其中之一）得5分；②被各省、自治区、直辖市及计划单列市、新疆生产建设兵团工业和信息化主管部门（以下统称省级主管部门）评定为本地区绿色制造企业（绿色工厂、绿色产品、绿色园区、绿色供应链其中之一）得3分；③企业具备GB/T36132绿色工厂评价证书得1分。否则不得分。否则不得分。
	以中华人民共和国工业与信息化部（https://www.miit.gov.cn/）网站公布名单截图、省级主管部门官网公布名单截图（可查询）或省级主管部门相关文件为准
	
5

	五、产品售后服务(19分)
	（一）产品质量、保供能力承诺及评价
	1、对所提供的产品承诺做到“三包”得3分，包括包修、包换、包退。否则不得分。
	投标文件
	3

	
	（二）售后服务相关制度建立
	1、售后服务机构：①组织架构。企业设置独立的售后服务管理部门，并有合理的职能划分和岗位设置得2分；②人员配置。根据行业特性，配置符合岗位要求并有资质水平的售后服务技术或业务人员得2分；③资源配置。企业对售后服务人员组织专业技术培训或业务技能培训得2分；④投诉处理。企业具有专职人员负责记录顾客投诉，并建立完整的投诉档案，及时反馈和处理顾客投诉得2分。否则不得分。
	投标文件
	8

	
	
	2、售后服务制度建立及实施：①规范要求。企业制定相应的制度和规范，明确产品范围、职能设计、组织分工、运转机制，并形成完整的售后服务手册得2分；②服务文化。企业具有明确的服务理念作为售后服务工作的指导思想得2分；③改进机制。企业生产、销售、服务部门之间有良好的市场信息反馈机制，并在商品质量或服务质量方面不断改进得2分；④具体实施。企业具有现场服务记录得2分。否则不得分。
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	六、失信扣分
	失信信息
	1.失信分以开标当日中国石油招标投标网或中国石油电子招标投标平台发布的投标人失信信息为准。
2.失信权重为10%
3.失信扣分=商务分值*失信权重*失信分/10
	中国石油招标投标网或中国石油电子招标投标平台发布的投标人失信信息
	

	合    计
	100


