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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１４３１５—２００８代替ＧＢ／Ｔ１４３１５—１９９３《电力电缆导体用压接型铜、铝接线端子和连接管》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４３１５—１９９３相比，主要变化如下：

———截面范围增加到６３０ｍｍ２ 及相应的尺寸（本版第１章、表１～表８）；

———增加了铜铝过渡接线端子产品及相应的尺寸（本版４．１．２、图３、表４）；

———增加了堵油式铜连接管产品及相应的尺寸（本版图５、表８）；

———删除了“紧压导体”、“非紧压导体”、“压接圆筒短型”、“压接圆筒长型和产品型号”及“名称、用

途”表（１９９３版４．１．３、表１）；

———修改、合并紧压导体、非紧压导体内径尺寸系列，删除了压接圆筒短型尺寸系列（１９９３版表２、

表３、表４、表５、表６、表７，本版表１～表３、表５～表７）；

———修改所用的铜材为三号铜（１９９３版６．１，本版５．１）；

———“电气、机械性能要求”按ＧＢ／Ｔ９３２７—２００８《额定电压３５ｋＶ（犝ｍ＝４０．５ｋＶ）及以下电力电缆

导体用压接式和机械式连接金具　试验方法和要求》的内容作修改（１９９３版表８、表９，本版

表９、表１０）；

———删除了附录（１９９３版附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ）。

本标准由中国电器工业协会提出。

本标准由全国电线电缆标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２１３）归口。

本标准起草单位：上海电缆研究所、永固集团股份有限公司。

本标准主要起草人：顾荣荣、葛光明、陈杰、郑晓权、黄金宪、张智勇、马瞻。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４３１５—１９９３。
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电力电缆导体用

压接型铜、铝接线端子和连接管

１　范围

本标准规定了３５ｋＶ（犝ｍ＝４０．５ｋＶ）及以下电力电缆导体用压接型铜、铝及铜铝过渡接线端子和

铜、铝连接管的型号、规格、技术要求、试验、检验规则、包装及贮运。

本标准适用于３５ｋＶ（犝ｍ＝４０．５ｋＶ）及以下电力电缆导体用压接型铜、铝及铜铝过渡接线端子和

铜、铝连接管。适用铜导体截面范围为（１０～６３０）ｍｍ
２、铝导体截面范围为（１６～６３０）ｍｍ

２，对固定敷设

用的其他电线电缆亦可参照采用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１５２７—２００６　铜及铜合金拉制管

ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８　极限与配合　基础　第３部分：标准公差和基本偏差数值表（ｅｑｖＩＳＯ２８６１：

１９８８）

ＧＢ／Ｔ２９００．１０　电工术语　电缆（ＧＢ／Ｔ２９００．１０—２００１，ｉｄｔＩＥＣ６００５０（４６１）：１９８４）

ＧＢ／Ｔ３１９０—１９９６　变形铝及铝合金化学成分（ｎｅｑＩＳＯ２０９：１９９１）

ＧＢ／Ｔ４４２３—２００７　铜及铜合金拉制棒

ＧＢ／Ｔ５２３１—２００１　加工铜及铜合金化学成分和产品形状

ＧＢ／Ｔ９３２７—２００８　额定电压３５ｋＶ（犝ｍ＝４０．５ｋＶ）及以下电力电缆导体用压接式和机械式连接

金具　试验方法和要求（ＩＥＣ６１２３８１：２００３，Ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎａｎｄｍｅｃｈａｎｉｃａｌｃｏｎｎｅｃｔｏｒｓｆｏｒｐｏｗｅｒｃａｂｌｅｓ

ｆｏｒｒａｔｅｄｖｏｌｔａｇｅｓｕｐｔｏ３０ｋＶ（犝ｍ＝３６ｋＶ）Ｐａｒｔ１：Ｔｅｓｔｍｅｔｈｏｄｓａｎｄｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ，ＭＯＤ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２９００．１０确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　压接型接线端子　犮狅犿狆狉犲狊狊犻狅狀狋犲狉犿犻狀犪犾犾狌犵狊

用压接方式使电缆末端导体与用电装置接线端相连接的导电金具，通常它与电缆导体连接一端为

管状，与用电装置连接的另一端为特定形状的平板。

３．２

　　压接型连接管　犮狅犿狆狉犲狊狊犻狅狀犳犲狉狉狌犾犲狊

用压接方式将邻近两根及以上的电缆导体在线路中间相互连接用的管状导电金具。

３．３

　　铜铝过渡接线端子　犆狌犃犾狋狉犪狀狊犻狋犻狅狀犾狌犵

由铜铝两种金属用焊接或其他工艺加工而成的接线端子，用于连接由这两种金属组成的导电部件。

１
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４　产品代号和表示方法

４．１　代号

４．１．１　按类型分

压接型接线端子 Ｄ!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

压接型连接管 Ｇ!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

４．１．２　按材料特征分

铜 Ｔ!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

铝 Ｌ!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

铜铝过渡 ＴＬ!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

４．１．３　按结构特征分

堵油、密封式 Ｍ!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

直通式或非堵油式、非密封式 （省略）
!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

４．２　产品表示方法

４．２．１　产品型号由产品类型、材料特征及结构特征的代号组成。产品用型号、导体标称截面积、螺栓直

径（若有）表示，其构成示意如下：

ａ）　接线端子

□　□　□□




□

螺栓直径／







ｍｍ

导体标称截面积／ｍｍ









２













结构特征代号















材料特征代号

类型代号

ｂ）　连接管

□　□　□




□

导体标称截面积／ｍｍ







２











结构特征代号













材料特征代号

类型代号

４．２．２　产品表示方法示例如下：

ａ）　用于导体标称截面积１２０ｍｍ
２ 电缆，堵油式铝连接管，表示为ＧＬＭ１２０。

ｂ）　用于电器设备端子板与截面积１８５ｍｍ
２ 铝电缆连接的铜铝接线端子，表示为ＤＴＬ１８５。

５　技术要求

５．１　产品用材料的化学成分应符合以下要求：

ａ）　铝材应不低于ＧＢ／Ｔ３１９０—１９９６二号工业纯铝（Ｌ２）的规定；

ｂ）　铜材应不低于ＧＢ／Ｔ５２３１—２００１三号铜（Ｔ３）的规定；

ｃ）　铜、铝挤压棒材和拉制铜管尺寸应分别按ＧＢ／Ｔ４４２３—２００７、ＧＢ／Ｔ３１９０—１９９６及ＧＢ／Ｔ１５２７—

２００６规定的相应规格选用。

２
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５．２　尺寸

５．２．１　铜接线端子（ＤＴ型）

５．２．１．１　形状如图１。

图１　铜接线端子（犇犜型）

５．２．１．２　铜接线端子（ＤＴ型）尺寸应符合表１的规定。

表１　铜接线端子（犇犜型）尺寸

导体标称

截面积

ｍｍ２

螺栓

直径

ｍｍ

犎

Ｈ１２

ｍｍ

犱 犇 犔１ 犆ａ 犖ａ 犠 犔

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最小值

ｍｍ

标称值

ｍｍ

标称值

ｍｍ

参考值

ｍｍ

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

１０ ６ ６．５ ５

１６ ６ ６．５ ６

２５ ６ ６．５ ７

３５ ８ ８．４ ８．５

５０ ８ ８．４ １０

７０ １０ １０．５ １２

９５ １０ １０．５ １３

１２０ １２ １３ １５

１５０ １２ １３ １６

１８５ １６ １６．５ １８

２４０ １６ １６．５ ２０

３００ １６ １７ ２４

４００ １６ １７ ２６

５００ｂ ３０

６３０ｂ ３５

±０．３０

±０．４０

±０．５０

±０．６０

８

９

１０

１２

１４

１６

１８

２０

２２

２５

２７

３１

３４

３８

４５

　０ 　
－０．１２

　０ 　
－０．１６

　０ 　
－０．２４

　０ 　
－０．３０

３０ ９ ９ １０ ５０

３１ １０ ９ １２ ５５

３４ １１ ９ １４ ６０

３６ １４ ９ １６ ６６

４０ １４ １１ １９ ７２

４２ １５ １２ ２２ ８０

４６ １７ １４ ２５ ８７

４８ １９ １６ ２８ ９６

５２ ２０ １７ ３２ １０３

５５ ２３ １９ ３６ １１５

６０ ２３ ２０ ４０ １２０

６５ ２５ ２０ ４５ １３５

７０ ３１ ２０ ５０ １５０

７５ ３５ ２４ ５６ １７０

８５ ４４ ２４ ６５ ２１０

±１．５０

±２．０

　　ａ 表中犆、犖 的偏差为ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８规定的标准公差等级ＩＴ１４级。

　　ｂ 螺栓直径和数量由供需双方商定。

３
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５．２．２　密封式铜或铝接线端子（ＤＴＭ型或ＤＬＭ型）

５．２．２．１　形状如图２。

图２　密封式铜或铝接线端子（犇犜犕型或犇犔犕型）

５．２．２．２　密封式铜接线端子（ＤＴＭ型）尺寸应符合表２的规定。

表２　密封式铜接线端子（犇犜犕型）尺寸

导体

标称

截面积

ｍｍ２

螺栓

直径

ｍｍ

犎

Ｈ１２

ｍｍ

犱 犇 犔１ 犆ａ 犖ａ 犠 犛 犔 犲

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最小

值

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最小

值

ｍｍ

１０ ８ ８．４ ５．５

１６ ８ ８．４ ６

２５ ８ ８．４ ７

３５ １０ １０．５ ８．５

５０ １０ １０．５ ９．６

７０ １２ １２．５ １２

９５ １２ １２．５ １３

１２０ １４ １４．５ １５

１５０ １４ １４．５ １６

１８５ １６ １６．５ １８

２４０ １６ １６．５ ２０

３００ ２０ ２１ ２３

４００ ２０ ２１ ２６

５００ｂ ２９

６３０ｂ ３４

＋０．３６
　０ 　

＋０．４３
　０ 　

＋０．５２
　０ 　

＋０．６２
　０ 　

９

１０

１１

１２

１４

１６

１８

２０

２２

２５

２７

３０

３４

３８

４５

　＋０．２ 　
－０．１２

　＋０．３ 　
－０．１７

　＋０．３ 　
－０．２０

　＋０．４ 　
－０．２０

３０ １２ ７ １６

３１ １３ ８ １６

３４ １４ １０ １８

３６ １６ １１ ２０

４０ １７ １２ ２３

４４ １８ １３ ２６

４７ ２０ １５ ２８

５０ ２２ １６ ３０

５４ ２３ １７ ３４

５６ ２４ １８ ３８

６０ ２８ ２０ ４２

６５ ３２ ２５ ４８

７０ ３３ ２５ ５４

７５ ３８ ３０ ６４

８５ ４５ ４０ ７８

±０．３

±０．５

２．２

２．５

３

３

３．５

４

４．５

５

５．５

６

７

８

９

９．５

１０

＋０．６
０

＋０．８
０

＋０．９
０

６６

６７

７０

７９

８７

９５

１０５

１１２

１１８

１２５

１３６

１６０

１６５

１９０

２２０

±１．５

±２．０

１

１

１

１

１

１

１．５

１．５

１．５

２

２

２

２

２

２

　　ａ 表中犆、犖 的偏差为ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８规定的标准公差等级ＩＴ１４级。

　　ｂ 螺栓直径和数量由供需双方商定。
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５．２．２．３　密封式铝接线端子（ＤＬＭ型）尺寸应符合表３的规定。

表３　密封式铝接线端子（犇犔犕型）尺寸

导体

标称

截面积

ｍｍ２

螺栓

直径

ｍｍ

犎

Ｈ１２

ｍｍ

犱 犇 犔１ 犆ａ 犖ａ 犠 犛 犔 犲

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最小

值

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最小

值

ｍｍ

１６ ８ ８．４ ５．５

２５ ８ ８．４ ７

３５ １０ １０．５ ８．５

５０ １０ １０．５ ９．５

７０ １２ １２．５ １２

９５ １２ １２．５ １３

１２０ １４ １４．５ １５

１５０ １４ １４．５ １６

１８５ １６ １６．５ １８

２４０ １６ １６．５ ２０

３００ ２０ ２１ ２３

４００ ２０ ２１ ２６

５００ｂ ２９

６３０ｂ ３４

＋０．３０
　０ 　

＋０．３６
　０ 　

＋０．４３
　０ 　

＋０．５２
　０ 　

＋０．６２
　０ 　

１０

１２

１４

１６

１８

２１

２３

２５

２７

３０

３４

３８

４２

５４

＋０．２０
－０．１２

＋０．３０
－０．１７

＋０．３０
－０．２０

＋０．４０
－０．２０

３２ １３ ９ １６

３４ １５ １０ １８

４０ １８ １１ ２０

４２ １９ １２ ２３

４７ ２０ １４ ２６

５０ ２１ １５ ２８

５３ ２４ １６ ３０

５５ ２５ １７ ３４

５８ ２９ １８ ３７

６０ ３０ ２０ ４０

６５ ３７ ２５ ４５

７０ ３７ ２５ ５２

７５ ３７ ３０ ６０

８０ ４５ ４０ ７８

±０．３

±０．５

３

３．５

３．５

４

４．５

５

５．５

６

６．５

７．５

８．５

９．５

１０

１０．５

＋０．６
　０

＋０．８
　０

＋０．９
　０

＋１．１
　０

７０

７５

８５

９０

１０２

１１２

１２０

１２６

１３３

１４０

１６５

１７０

１９０

２２５

±１．５

±２．０

１．５

１．５

１．５

１．５

１．５

２

２

２

２

２

２

２

２

２

　　ａ 表中犆、犖 的偏差为ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８规定的标准公差等级ＩＴ１４级。

　　ｂ 螺栓直径和数量由供需双方商定。

５．２．３　铜铝过渡接线端子（ＤＴＬ型）

５．２．３．１　铜铝过渡接线端子（ＤＴＬ型）形状见图３。

图３　铜铝过渡接线端子
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５．２．３．２　铜铝过渡接线端子的尺寸应符合表４的规定。

表４　铜铝过渡接线端子

导体

标称

截面积

ｍｍ２

螺栓

直径

ｍｍ

犎

Ｈ１２

ｍｍ

犱 犇 犔１ 犆ａ 犖ａ 犠 犛 犔 犲

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最小

值

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称

值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最小

值

ｍｍ

１６ ８ ８．４ ５．５

２５ ８ ８．４ ７

３５ １０ １０．５ ８．５

５０ １０ １０．５ ９．５

７０ １２ １２．５ １２

９５ １２ １２．５ １３

１２０ １４ １４．５ １５

１５０ １４ １４．５ １６

１８５ １６ １６．５ １８

２４０ １６ １６．５ ２０

３００ ２０ ２１ ２３

４００ ２０ ２１ ２６

５００ｂ ２９

６３０ｂ ３４

＋０．３０
　０ 　

＋０．３６
　０ 　

＋０．４３
　０ 　

＋０．５２
　０ 　

＋０．６２
　０ 　

１０

１２

１４

１６

１８

２１

２３

２５

２７

３０

３４

３８

４２

５４

＋０．２０
－０．１２

＋０．３０
－０．１７

＋０．３０
－０．２０

＋０．４０
－０．２０

３２ １３ ９ １６

３４ １５ １０ １８

４０ １８ １１ ２０

４２ １９ １２ ２３

４７ ２０ １４ ２６

５０ ２１ １５ ２８

５３ ２４ １６ ３０

５５ ２５ １７ ３４

５８ ２９ １８ ３７

６０ ３０ ２０ ４０

６５ ３７ ２５ ４５

７０ ３７ ２５ ５２

７５ ３７ ３０ ６０

８０ ４５ ４０ ７８

±０．３

±０．５

３

３．５

３．５

４

４．５

５

５．５

６

６．５

７．５

８．５

９．５

１０

１０．５

＋０．６
　０

＋０．８
　０

＋０．９
　０

＋１．１
　０

７０

７５

８５

９０

１０２

１１２

１２０

１２６

１３３

１４０

１６５

１７０

１９０

２２５

±１．５

±２．０

１．５

１．５

１．５

１．５

１．５

２

２

２

２

２

２

２

２

２

　　ａ 表中犆、犖 的偏差为ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８规定的标准公差等级ＩＴ１４级。

　　ｂ 螺栓直径和数量由供需双方商定。

５．２．４　铜或铝连接管（ＧＴ型或ＧＬ型）

５．２．４．１　形状见图４。

图４　铜或铝连接管（犌犜型或犌犔型）

５．２．４．２　铜连接管（ＧＴ型）尺寸应符合表５的规定。
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表５　铜连接管（犌犜型）尺寸

导体标

称截面

ｍｍ２

犱 犇 犔 犔１ 犇
ａ 狉

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最小值

ｍｍ

参考值

ｍｍ

参考值

ｍｍ

最小值

ｍｍ

１０ ５

１６ ６

２５ ７

３５ ８．５

５０ １０

７０ １２

９５ １３

１２０ １５

１５０ １６

１８５ １８

２４０ ２０

３００ ２４

４００ ２６

５００ ３０

６３０ ３５

±０．３０

±０．４０

±０．５０

±０．６０

８

９

１０

１２

１４

１６

１８

２０

２２

２５

２７

３１

３４

３８

４５

　０
－０．１２

　０
－０．１６

　０
－０．２４

　０
－０．３０

５０

５６

６０

６４

７２

７８

８５

９０

９４

１００

１１０

１２０

１３５

１５０

１７０

２．０

３．０

３．５

４．０

５．０

２．０

４．０

５．０

６．０

７．０

８．０

０．５

０．６

０．８

０．９

１．２

１．３

１．５

　　ａ犇坑深度应略大于导体外径与压接圆筒内径两者配合间隙的二分之一。

５．２．４．３　铝连接管（ＧＬ型）尺寸应符合表６的规定。

表６　铝连接管（犌犔型）尺寸

导体标称

截面积

ｍｍ２

犱 犇 犔 犔１ 犇
ａ 狉

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最小值

ｍｍ

参考值

ｍｍ

参考值

ｍｍ

不小于

ｍｍ

１６ ５．５

２５ ７

３５ ８．５

５０ ９．５

７０ １２

９５ １３

１２０ １５

１５０ １６

１８５ １８

２４０ ２０

３００ ２３

４００ ２６

５００ ２９

６３０ ３４

＋０．３０
　０

＋０．３６
　０

＋０．２７
　０

＋０．５２
　０

＋０．６２
　０

１０

１２

１４

１６

１８

２１

２３

２５

２７

３０

３４

３８

４２

５４

＋０．２０
－０．１２

＋０．３０
－０．１７

＋０．３０
－０．２０

＋０．４０
－０．２０

６５

７０

７５

８０

９０

９５

１００

１０５

１１０

１２０

１３０

１４０

１５０

１７０

３．０

３．５

４．０

４．５

５．５

７．０

８．０

１０．０

２．０

４．０

４．５

５．５

７．０

８．０

０．７

０．８

１．０

１．２

１．７

１．８

２．２

２．５

　　ａ犇坑深度应略大于导体外径与压接圆筒内径两者配合间隙的二分之一。
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５．２．５　堵油式铜或铝连接管（ＧＴＭ、ＧＬＭ型）

５．２．５．１　形状见图５。

图５　堵油式铝或铜连接管（犌犔犕型或犌犜犕）

５．２．５．２　堵油式铝连接管（ＧＬＭ）尺寸应符合表７的规定。

表７　堵油式铝连接管（犌犔犕型）尺寸

导体标称

截面积

ｍｍ２

犱 犇 犔 犔１ 犔２ 狉

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最大值

ｍｍ

最小值

ｍｍ

参考值

ｍｍ

不小于

ｍｍ

１６ ５．５

２５ ７

３５ ８．５

５０ ９．５

７０ １２

９５ １３

１２０ １５

１５０ １６

１８５ １８

２４０ ２０

３００ ２３

４００ ２６

５００ ２９

６３０ ３４

＋０．３０
　０

＋０．３６
　０

＋０．４３
　０

＋０．５２
　０

＋０．６２
　０

１０

１２

１４

１６

１８

２１

２３

２５

２７

３０

３４

３８

４２

５４

＋０．２０
－０．１２

＋０．３０
－０．１７

＋０．３０
－０．２０

＋０．４０
－０．２０

７０ ３１

７５ ３２

８５ ３７

９５ ４２

１０５ ４６

１１０ ５０

１１５ ５２

１２０ ５５

１２５ ５７

１３０ ６１

１４０ ６５

１５０ ７０

１６０ ７５

１７０ ８０

３．０ ０．７

３．５ ０．８

４．０ １．０

４．５ １．２

５．５ １．７

７．０ １．８

８．０

２．２

２．５

８
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５．２．５．３　堵油式铜连接管（ＧＴＭ式）的尺寸应符合表８的规定。

表８　堵油式铜连接管（犌犜犕式）尺寸

导体标称

截面积

ｍｍ２

犱 犇 犔 犔１ 犔２ 狉

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

标称值

ｍｍ

偏差

ｍｍ

最大值

ｍｍ

最小值

ｍｍ

参考值

ｍｍ

不小于

ｍｍ

１０ ５

１６ ６

２５ ７

３５ ８．５

５０ ９．６

７０ １２

９５ １３

１２０ １５

１５０ １６

１８５ １８

２４０ ２０

３００ ２３

４００ ２６

５００ ２９

６３０ ３４

＋０．３６
　０

＋０．４３
　０

＋０．５２
　０

＋０．６２
　０

９

１０

１１

１２

１４

１６

１８

２０

２２

２５

２７

３０

３４

３８

４５

＋０．２０
－０．１２

＋０．３０
－０．１７

＋０．３０
－０．２０

＋０．４０
－０．２０

６２ ２８

６５ ３０

７０ ３２

７５ ３４

８０ ３５

９０ ４１

９５ ４３

１００ ４６

１０５ ４８

１１０ ５０

１２０ ５５

１３０ ６０

１４０ ６４

１５５ ７０

１７０ ８０

３．０ ０．７

３．５ ０．８

４．０ １．０

４．５ １．２

５．５ １．７

７．０ １．８

８．０ ２．０

５．３　产品应按本标准规定的形状、主要尺寸的图样（见表１至表８）制造，其主要尺寸及加工精度应符

合５．２及５．６规定。

５．４　产品经压接与导体连接做成接头后，其电气、机械性能应满足由表９规定的技术要求。

表９　电气、机械性能要求

序号 试验项目 要　　　求

１ 热循环试验

初始离散度：δ≤０．３０

平均离散度：β≤０．３０

电阻比率的变化：犇≤０．１５

电阻比率增长率ａ：λ≤２．０

最高温度：θｍａｘ≤θｒｅｆ

２ 机械试验

拉力负荷：铝４０×犃ｂ；最大２００００Ｎ

铜６０×犃ｂ；最大２００００Ｎ

接头承受上述的拉力负荷，于一分钟内压接处应不发生滑移

　　ａ 仅对Ａ类连接接头。

　　ｂ犃为标称横截面面积（ｍｍ２）。

５．５　经冷轧、冷挤的铜、铝半成品在表面处理前，应退火，退火后的硬度，铜 ＨＢ应不大于６２，铝 ＨＢ应

不大于２５。

５．６　产品内外表面应光洁平滑，不允许有毛刺、裂纹、锐边、折叠；端子板部应平整。

９
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５．７　铜产品表面可酸洗或镀锡，镀层应均匀，色泽一致，无脱皮；铝产品表面应经化学方法处理或抛光。

５．８　压接圆管管口加工时应采取措施，不应有尖角、卷边。

６　检验规则

６．１　制造厂应按表１０规定，对产品进行型式试验（Ｔ）、抽样试验（Ｓ）、例行试验（Ｒ）。

表１０　检验项目及要求

序号 检验或试验项目 本标准条文号 试验类型 试验方法

１ 外观质量检验 ５．６、５．７、５．８ Ｔ，Ｒ 目测

２ 尺寸检验 ５．２ Ｔ，Ｓ 量具检测

３ 机械试验 ５．４及表９ Ｔ，Ｓ ＧＢ／Ｔ９３２７—２００８

４ 短路试验 ５．４及表９ Ｔ ＧＢ／Ｔ９３２７—２００８

５ 热循环试验 ５．４及表９ Ｔ ＧＢ／Ｔ９３２７—２００８

６．２　抽样试验的样本大小为每批产品的０．５％；定期抽样频度每年至少一次，抽样数不得少于六件，如

第一次抽样试验有一只不合格时，则应另取双倍数量的试件就不合格项目进行第二次试验，如仍有一只

不合格，则该批为不合格批，制造厂可逐件检查。

６．３　如有下列情况之一，应按６．１规定进行型式试验：

ａ）　产品结构、原材料、生产工艺有重大变更时；

ｂ）　产品停产一年后，又重新投产时；

ｃ）　国家质量监督机构提出要求时；

ｄ）　新产品或老产品转厂生产的试制定型检验时。

６．４　产品应由制造厂质量检查部门检查合格方能出厂。

７　标志、包装

７．１　产品上应有符合第４章规定的型号、规格标志，字迹应清晰可辨。

７．２　包装产品前应清除其内外表面油污或金属屑末，铝产品应在压接圆筒内表面涂上导电油脂，套上

塑料帽盖后，用合适的包装物包装。

７．３　包装物外表面应具有以下标志：

ａ）　制造厂名；

ｂ）　产品型号、规格；

ｃ）　本标准编号。

７．４　包装袋内应附有产品检验合格证，合格证上应注明：

ａ）　产品出厂年月；

ｂ）　检验者代号。

０１
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